C = Méx. 0,25 Mn = 0,60 a 0,90 P = MAX 0,04 S =MAX 0,05
ASTM A36 . . . . . . . - . . Lo
O ago A36 ¢ um ago de baixo carbono e um dos metais mais comuns usados para aplicagdes estruturais. E forte, resistente, ductil, moldavel, soldavel e ligeiramente melhor que o SAE.
C=0,18A0,23 Mn = 0,30 a 0,60 P =MAX 0,04 S = MAX 0,05
SAE 1020 O SAE 1020 é um ago carbono de baixa resisténcia com dureza Brinell na faixa de 119 - 235HB. E considerado um ago carbono de uso geral que pode ser endurecido por cementagio ou por
outros tratamentos de superficie.
C=032A038 Mn = 0,60 a 0,90 P = MAX 0,04 S = MAX 0,05
SAE 1035 Este tipo de ago ¢ usado para pegas forjadas onde a resisténcia e tenacidade do material sdo adequadas. Utilizado na fabricagdo de varios forjados a quente na qual suas aplicagdes incluem:
flanges, conexdes, virabrequim, eixo, pino, biela, viga, luva, rodas, arruelas, parafusos, porcas entre outros.
C=0,43 A0,50 Mn = 0,60 a 0,90 P =MAX 0,04 S =MAX 0,05
SAE 1045 O SAE 1045 ¢ um ago de médio carbono e que apresenta resisténcia e tenacidade razoaveis. Trata-se de um ago versatil que pode ser endurecido por meio de tratamento térmico e desta
formamelhorar suas propriedades mecanicas. £ muito utilizado na fabricagio de parafusos 8.8 nas bitolas de até ¢22mm.
C=0,38A0,43 Mn = 0,75 a 1,00 P = MAX 0,04 S = MAX 0,05 Si=0,15a0,35 Cr=0,80a1,10 Mo = 0,152 0,25
SAE 4140 E um ago de baixa liga contendo cromo e molibdénio como agentes de fortalecimento. E considerado um ago liga versétil com boa resisténcia a corrosio atmosférica e resisténcia razoavel.
Este ago possui boas combinagdes gerais de forga, tenacidade, resisténcia ao desgaste e resisténcia a fadiga. Utilizado aplamente na fabricagdo de fixadores sejam nas calsses 8.8, 10.9 e até
mesmo 12.9.
C=0,38A043 Mn = 0,75 a 1,00 P =MAX 0,03 S =MAX 0,04 Si=0,152a0,35 Ni=1,65a2,00 Cr=0,70a 0,90 Mo =0,20a 0,30
SAE 4340 O SAE 4340 ¢ uma liga de ago de niquel-cromo-molibdénio conhecido por sua tenacidade e capacidade de atingir altas resisténcias na condigdo de tratamento térmico. Tem uma resisténcia a
fadiga muito boa.
C=0,56 A 0,64 Mn = 0,75 a 1,00 P = MAX 0,03 S = MAX 0,04 Si=0,15a035 Cr=0,70 20,90
SAE 5160 O SAE 5160 também conhecido como ago para molas, ¢ uma liga de cromo com alto teor de carbono (teor maximo de carbono 0,61%, teor de cromo 0,9%). Este aco tem excelente
tenacidade, ductilidade e resisténcia a fadiga e ¢ comumente usado em aplicag¢des industriais, bem como no setor automotivo, para muitas aplicagdes de molas de servigo pesado,
especialmente para molas de ldmina.
C=0,18A0,23 Mn = 0,70 a 0,90 P =MAX 0,03 S =MAX 0,04 Si=0,152a0,35 Ni=1,65a2,00 Cr=0,70a 0,90 Mo =0,20a 0,30
SAE 8620 O ago-liga 8620 ¢ um ago de cementagdo contendo niquel, cromo e molibdénio como elementos de liga. A liga mostra boas propriedades de resisténcia e tenacidade. Essa liga pode ser usada
na produgio de pegas de resisténcia média, como eixos de comando de valvulas forjados, fixadores e engrenagens.
C=0,38A0,43 Mn = 0,75 a 1,00 P = MAX 0,03 S = MAX 0,04 Si=0,15a0,35 Ni=0,40a 0,70 Cr=0,40 a 0,60 Mo =0,15a 0,25
SAE 8640 O ago-liga 8640 ¢ um ago de baixa liga que contém niquel, cromo e molibdénio como elementos de liga. A liga tem boa temperabilidade e boas propriedades de resisténcia e tenacidade. E
muito utilizado em aplicagdes onde a forga, tenacidade e resisténcia ao desgaste sdo de importancia primordial como ¢ o caso de fixadores forjados de alta resisténcia. Também pode ser
nitretado visando elevar a sua resisténcia ao desgaste.
C=0,17a0,22 Mn=1,1al4 P =MAX 0,035 S =MAX 0,035 Si=maéx. 0,04 Cr=1,0al3
20CrMn5 Trata-se de um ago liga destinado a cementagdo e usado em pegas com uma tensdo de nucleo de 1000 - 1300 N/mm? e boa resisténcia ao desgaste. E usado na fabricagio de parafusos,
correntes transportadoras, fusos, rvores de cames, engrenagens, €ixos e outros componentes mecanicos.
C=0,15 Mn=0,85a1,15 P =0,042a0,09 $=0,262a0,35 $=0,26a0,35 Pb=0,15a0,35
12L14 12L14 ¢ amplamente utilizado na fabricagao de parafusos em tornos automéaticos para a fabricagao de inimeras pegas que requerem usinagem consideravel e tolerancias estreitas, juntamente
com um acabamento liso. 1214 pode ser usado com vantagem maxima onde uma usinagem consideravel ¢ necessaria, o chumbo tem a fungdo de lubrificar a ferramenta.
C=0,14 Mn=09al3 P=0.11 $=0,272a0,33
9SMn28 ou Devido a presenga do teor de enxofre um pouco mais elevado que os agos convencionais, este ago torna os cavacos quebradigos durante a usinagem e como consequéncia obtém-se produtos
11SMn30 com 6timo acabamento superfical, redu¢do do tempo de usinagem e baixo desgaste de ferramentas de usinagem. Muito utilizado para forjar conexdes (Joelhos, T's, cotovelos, falnges, etc.) e
produtos que ndo sofrem muitos esfor¢os mecanicos.
C=0,15 Mn=1,10a 1,50 P=0.11 S=0,3420,40
9SMn36 ou Ligeiramente mais resistente que o0 9SMn28 (11SMn30). Devido a presenga do teor de enxofre um pouco mais elevado que os agos convencionais, este ago torna os cavacos quebradi¢os
11SMn37 durante a usinagem e como consequéncia obtém-se produtos com 6timo acabamento superfical, redu¢do do tempo de usinagem e baixo desgaste de ferramentas de usinagem. Muito utilizado
para forjar conexdes (Joelhos, T's, cotovelos, falnges, etc.) e produtos que ndo sofrem muitos esforgos mecanicos.
C=0,08 Mn = 2,00 P =0,045 S = 0,030 Si = 1,00 Cr=18,02a20,0 Ni=8,0all,0
INOX 304 O ago inoxidavel 304 ¢ o ago inoxidavel mais comum e tem excelente resisténcia a uma ampla variedade de ambientes atmosféricos e muitos meios corrosivos. Possui excelentes propriedades
de resisténcia ao ambiente e a baixas temperaturas.
C=0,08 Mn = 2,00 P = 0,045 S =0,030 Si = 1,00 Cr=16,0a 18,0 Ni=10,0a 14,0 Mo = 2,00 a 3,00
INOX 316 O ago inoxidavel 316 contém uma adigio de molibdénio que oferece maior resisténcia a corrosdo. Quando deformado a frio torna-se parcialmente martensitico e ligeiramente magnético. E
capaz manter boas caracteristicas de tenacidade inclusive em baixas temperaturas torando um material vidvel para aplicagdes criogéniccas sujeitas a choques e a impactos.
C=>0,15 Mn = 1,00 P = 0,040 S = 0,030 Si = 1,00 Cr=12,0a 14,0
INOX 420 Esta liga ¢ usada para talheres e instrumentos cirGirgicos, tesouras, etc., valvulas, engrenagens, eixos, cames, pivos, etc. Também pode ser usada em temperaturas moderadamente elevadas

para pegas de vélvula, molas. Nao deve ser usado em temperaturas abaixo de zero, onde hé fortes tensdes envolvidas. Apos o tratamento térmico atinge durezas acima de 54 HRC.
Cu=58,0a61,0 Pb=1,5022,50 Fe = 0,300 Zn = Restante

LATAO C377 Aliga C37700 ¢ usada em conexdes forjadas que requerem excelente resisténcia a corrosao e a usinabilidade do latdo. As aplicagdes tipicas incluem corpos de valvula, conexdes e diversos
forjados de latdo.




